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Szanowny Kliencie,

potzawieszane maszyny KOMPAKTOMAT s3 produktami wysokiej jakosci firmy Farmet Czeska Skalice.

Wygody a przede wszystkim zalety Twojej maszyny mozesz w petni wykorzysta¢ po doktadnym
przestudiowaniu instrukcji uzywania.

Numer fabryczny maszyny jest wybity na tabliczce znamionowej maszyny i zapisany w instrukcji uzywania
(zobacz. SPECYFIKACJA MASZYNY). Numer fabryczny maszyny podawaj zawsze, gdy zamawiasz czesci zamienne
potrzebne do ewentualnej naprawy. Tabliczka znamionowa umieszczona jest na srodkowej ramie w poblizu
dyszla.

Czesci zamiennych do tych maszyn nalezy uzywac tylko oryginalnych wedtug Katalogu czesci zamiennych
wydanego oficjalnie przez producenta firme Farmet s.a. Czeska Skalice.

MOZLIWOSCI WYKORZYSTANIA MASZYNY

Kompaktomat przeznaczony jest do przygotowania gleby przed siewem jako nastepujaca operacja po
orce lub podorywce z wymieszanymi z gleba resztkami roslinnymi.

SPECYFIKACJA MASZYNY:

TYP MASZYNY KOMPAKTOMAT

NUMER SERYJNY MASZYNY

ZASTOSOWANE AKCESORIA:
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PODSTAWOWY OPIS MASZYNY KOMPAKTOMAT

Konstrukcja maszyny Kompaktomat, dzieki modutowej koncepcji, pozwala na zréznicowane stosowanie réznych
wariantéw. Agregacja maszyny do traktora mozliwa jest do tylnych ramion TBZ lub do tylnego sztywnego
zaczepu. Ponadto dla lepszego dziatania w Panstwa warunkach mozliwe jest zmienianie organdw roboczych,
takich jak np. typ i liczba spulchniaczy két, typy przednich widk, watédw, typy sekcji redlicowej, typy tylnych
watéw. W celu zwiekszenia wydajnosci mozna dodatkowo wyposazy¢ Kompaktomaty w hydrauliczne
sterowanie pozycja przednich wtdk i ustawianie gtebokosci redlic.

Standardowa wersja pot-zawieszonej maszyny sktada sie z nastepujacych elementéw:
-pret mocujacy do przytaczenia do ciggnika TBZ

-dyszle holownicze z regulowanymi spulchniaczami két traktora

-ram nosnych maszyny

-maszyna jest standardowo wyposazona w mechaniczny pret to zabezpieczania ram bocznych w pozycji
transportowe;j

-maszyna jest standardowo wyposazona w przednie i tylne tabliczki ostrzegawcze w ukosne czerwono-biate

Czesci robocze standardowej wersji maszyny

1) Pret holowniczy TBZ 3
Automatycznie amortyzowane spulchniacze kot z redlicami strzatkowymi
Automatycznie amortyzowana przednia wtdka z mechaniczng regulacjg wysokosci

)
)
)
) Przedni 12-sto listwowy wat 400mm
)
)
)

H W N

Sekcja redlic strzatkowych na wyprofilowanych sprezynach z listwg wyrédwnujgcg i mechanicznie
regulowang gtebokoscia

Tylny wat crosskill z mechanizmem czyszczagcym

Tylna wtdka z mozliwoscig mechanicznego ustawienia nachylenia wtoki

ul

~N O
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PARAMETRY TECHNICZNE K300P K400PS K450PS
Szerokos¢ robocza (mm) 3000 4000 4500
Szerokos¢ przy transporcie (mm) 3000
Wysokos$¢ przy transporcie (mm) 1650 2670 | 3030
Catkowita dtugos¢ maszyny (mm) 5965
Gtebokos$¢ robocza (mm) 0-100
Liczba redlic ALCF/AP 13/30/12 18/39/16 20/47/20
Wydajnos¢ powierzchniowa 2232 3.4 3545
(ha/godz.)
Predkos¢ robocza (km/godz.) 8-12
Max.predkos¢ transportowa 20
(km/godz.)
Max.stok (2) 6
Rozmiar pneumatyk (typ) 400/60-15,5 145A8
Cisnienie w pneu (kPa) 350
Max.waga maszyny (wersja 2360 3010 3340
standardowa)
Zbiornik oleju HLP 46 DIN51524-2
0 4 7
Moc silnika traktora (kW)* 70 90 | 110
WYPOSAZENIE
STANDARDOWE
Podziatka dolnych 870 +/- 1,5 mm
przyczepnych
Wymagania dotyczace agregacji z przegubéw (mierzono
traktorem na osiach przegubodw)
@ dzury  dolnych | \\ypoSAZENIE STANDARDOWE @37,5mm
przyczepnych

przegubdéw dla nosnych
czopéw maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE A &29mm

Uktad hydrauliczny traktora

WYPOSAZENIE
STANDARDOWE
-uktad sktadania
bocznych ram

Cisnienie w uktadzie 200bar, 2 szt. gniazd
szybkoztacza ISO 12,5

WYPOSAZENIE
STANDARDOWE
- uktad podnoszenia osi

Cisnienie w uktadzie 200bar, 2 szt. gniazd
szybkoztacza ISO 12,5

WYPOSAZENIE
DODATKOWE
-obwadd sterowania
przednimi witdkami

Cisnienie w uktadzie 200bar, 2 szt. gniazd
szybkoztgcza 1SO 12,5

WYPOSAZENIE
DODATKOWE
-obwdd sterowania
gtebokoscig redlic

Cisnienie w uktadzie 200bar, 2 szt. gniazd
szybkoztacza 1SO 12,5

WYPOSAZENIE
DODATKOWE
-obwadd napedu
wentylatora siewnika

GAtAZ CISNIENIOWA-obwdd z priorytetem
dostawy oleju
Cisnienie w obwodzie 130bar, 1 szt. gniazd
szybkoztacza I1SO 12,5
Maksymalny przeptyw 40 |/min

GAtAZ ODPADOWA-swobony odpad
do zbiornika oleju
Cisnienie w obwodzie 5bar, 1 szt. gniazd
szybkoztgcza ISO 20
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WYPOSAZENIE Cisnienie w obwodzie
Wymagania odnosnie uktadu STANDARDOWE min. 6bar — maks. 15bar,
powietrznego traktora -obwodd hamowania osi 2 szt. gtowic sprzegta jednoobwodowych
maszyny dwu-wezowych hamulcow

* Te wartosci sg jedynie orientacyjne dla srodka ciggngcego. Rzeczywista sita moze sie rézni¢ znacznie w zaleznosci od gtebokosci obrébki,
warunkdw glebowych, zbocza gruntéw, zuzycia organdw roboczych, oraz regulacji.
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PARAMETRY KRANCOWE MASZYNY

¥ Maszyna przeznaczona jest do przygotowywania gleby po orce lub podorywce, gtebokoéé robocza od 0
mm do 100 mm podczas uprawy ziemi w rolnictwie. Inny rodzaj zastosowania przekraczajacy okreslony cel
jest uwazany za zakazany.
® Obstuge maszyny wykonuje tylko jedna osoba - traktorzysta.
¥ Obstuga maszyny ma zakazane uzywaé maszyny w inny sposéb, zwfaszcza:

= ™ przewozenie 0sdb i zwierzat na konstrukcji maszyny,

= ™ przewozenie brzemion na konstrukcji maszyny,

= ¥ agregacja maszyny zinnym urzadzeniem ciggnacym niz jest przedstawione w rozdziale

»5.1./str.19“.

BEZPIECZENSTWO

Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na bezposrednio grozaca
niebezpieczng sytuacje, ktéra moze zakonczy¢ sie Smiercig lub
powaznymi obrazeniami.

Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na niebezpieczng sytuacje,
ktéra moze zakonczy¢ sie Smiercig lub powaznymi obrazeniami.

Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na sytuacje, ktéra moze

w zakonczyc¢ sie mniejszym lub srednim urazem. Zwraca réwniez uwage
na niebezpieczne dziatania, ktére mogtyby prowadzi¢ do powstania
zranienia..

A.

A.l

A.2

A3

A.4

OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE UZYWANIA

® Maszyna jest wyprodukowana zgodnie z stanem techniki i przepisami bezpieczeAstwa. Przez to przy
stosowaniu moze powstaé niebezpieczeistwo zranienia uzytkownika lub oséb trzecich, uszkodzenia
maszyny lub powstania innego rodzaju uszkodzen.

) Maszyne mozna uzywaé tylko w niezawodnym technicznie stanie, zgodnie z jej przeznaczeniem, ze
Swiadomoscia o potencjalnych zagrozeniach i zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa instrukcji
uzytkowania!

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstatw w wyniku uzytkowania maszyny niezgodnie
z parametrami granicznymi maszyny oraz zaleceniami dotyczacymi uzytkowania maszyny (rozdziat A i 3).
Ryzyko ponosi uzytkownik.

Natychmiast usung¢ usterki, ktére moga niekorzystnie wptyna¢ na bezpieczenstwo!

) Obstuge maszyny moze wykonywaé osoba powierzona eksploatatorem pod takimi warunkami:

e ® musi posiada¢ wazne prawo jazdy odpowiedniej kategorii,

e ) musi by¢ zapoznana z przepisami bezpieczeristwa pracy z maszyng i musi praktycznie opanowac
obstuge maszyny,

o ®maszyne nie moze obstugiwaé osoba(y) nieletnia(e),

e (M musi znaé znaczenie znakéw bezpieczeAstwa umieszczonych na maszynie. Respektowanie tych
znakdw jest wazne z uwagi na bezpieczng i niezawodng eksploatacje maszyny.

(12) Konserwacje i naprawy serwisowe moze wykonywac tylko osoba:

o (Blpowierzona przez eksploatatora,

e (" posiadajaca wyksztatcenie w kierunku mechanicznym i znajaca naprawy podobnych urzadzer
maszynowych,

o  wykazujaca znajomosé przepiséw bezpieczeristwa pracy z maszyna,

e 18 przy naprawie maszyny przylaczonej za traktorem musi posiadaé prawo jazdy odpowiedniej
kategorii.
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A5

A.6

[3F A7

[P A9

A.10

@ A1l

(17) Obstuga maszyny musi w trakcie pracy z maszyng i w trakcie transportu maszyny zapewnié
bezpieczenstwo innych osdéb.

(18) podczas pracy maszyny na polu lub przy transporcie operator musi obstugiwa¢ maszyne z kabiny
traktora.

(19 Obstuga moze wchodzié na konstrukcje maszyny tylko wtedy, kiedy maszyna jest w bezruchu i przy jej
zablokowaniu przeciw ruchu i tylko z nastepujacych powodow:

o D ystawienie czesci roboczych maszyny,

e (naprawa i konserwacja maszyny,

o P odbezpieczenie lub zabezpieczenie zaworéw kulowych osi,

o @ zabezpieczenie zawordw kulowych osi przed ztozeniem bocznych ram,

o  ABystawienie czesci roboczych maszyny po roztozeniu bocznych ram.

k%) podczas wehodzenia na maszyne nie nalezy stawa¢ na opony osi lub innych obracajacych sie czesci.
Moze sie otoczy¢ i moze to by¢ przyczyng bardzo powaznych obrazen.

(22) Jakiekolwiek zmiany ewent. przerébki na maszynie moga byé wykonane tylko z pisemna zgoda
producenta. Za ewentualne szkody powstate w wyniku niedostosowania sie do tej zasady producent nie
niesie odpowiedzialnosci. Maszyna musi by¢ wyposazona w odpowiednie akcesoria, wraz z oznaczeniem
bezpieczenstwa. Wszystkie znaki ostrzegajgce i znaki bezpieczeristwa musza by¢ caty czas czytelne i na
swoich miejscach. W przypadku uszkodzenia lub straty muszg by¢ te znaki natychmiast odnowione.

(23) przy pracy z maszyna obstuga musi mieé kiedykolwiek do dyspozycji Instrukcje uzywania z zasadami
bezpieczenstwa pracy.

(24) Obstuga nie moze przy uzywaniu maszyny konsumowadé: alkohol, leki, $rodki halucynogenne, ktére
obnizajg zdolnos¢ koncentracji i koordynacji. Jezeli obstuga musi uzywac leki przepisanych przez lekarza
lub uzywa leki w wolnej sprzedazy, musi by¢ informowana przez lekarza, czy w takich okolicznosciach
jest zdolna odpowiedzialnie i bezpiecznie obstugiwa¢ maszyne..

1> POMOCE OCHRONNE

Do eksploatacji i konserwacji nalezy uzywac:

B.1
B.2
[ B3
B.4

B.5

=  obciste ubranie
= rekawice ochronne i okulary do ochrony przeciw kurzowi i ostrym czesciom maszyn e.

PRZEWOZ MASZYNY SRODKAMI TRANSPORTU

) Srodki transportu przeznaczone do transportu maszyny muszg mie¢ nosno$¢ wtasna minimalnie
zgodng z wagg przewozonej maszyny. Catkowita waga maszyny znajduje sie na tabliczce informacyjne;j.

2} Rozmiary transportowanej maszyny wraz z $rodkiem transportu muszg spetniaé¢ aktualne przepisy
dotyczgce przewozu po komunikacjach lgdowych (rozporzadzenia, ustawa).

) Przewozona maszyny do érodka transportu musi by¢é umocowana zawsze tak, aby nie mogto dojé¢ do
jej samowolnego uwolnienia.

@ przewoznik odpowiada za szkody wyrzadzone przez uwolnienie maszyny, niepoprawnie lub
niedostatecznie umocowanej maszyny do srodka transportu.

) przewoznik ma obowigzek przestrzega¢ zalecen upowaiznionych pracownikéw firmy Farmet
dotyczacych prawidtowego zamocowania i zabezpieczenia maszyny na pojezdzie. Przede wszystkim ze
wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia transportowanej maszyny.
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C. MANIPULACIA Z MAZSYNA URZADZENIEM DZWIGOWYM
C.1 W Urzadzenie diwigowe przeznaczone do manipulacji z maszyng musza posiadaé noénoéé¢ wiasna
minimalnie zgodng z wagg manipulowanej maszyny.
C.2 @ Umocowanie maszyny w celu manipulacji moze byé wykonane tylko na miejscach do tego
przeznaczonych i oznaczonych tabliczkami samo klejagcymi przedstawiajgcymi ,taficuszek”. --5—
C.3  © Maszyne nalezy mocowaé (zawiesza¢) w miejscach do tego przeznaczonych, zakazane jest poruszanie
sie w przestrzeni mozliwej manipulacji maszyny.
C.4 Tabela orientacyjnej wag czesci w zaleznosci od mozliewgo wariantu zatadunku
K300P | K400PS | K450PS
DYSZEL HOLOWNICZY (kg) | 200 200 200
RAMA PODWOZIA (kg) | 800 800 800
DYSZEL+RAMA PODWOZIA (kg) | 1000 1000 1000
RAMA GEOWNA (kg) | 1140 - -
RAMA BOCZNA PRAWA (kg) - 965 1090
RAMA BOCZNA LEWA (kg) - 965 1090
o (kg) | 220 220 220
CALA MASZYNA (kg) | 2360 3150 3400
D. OSTRZEGAWCZE TABLICZKI BEZPIECZENSTWA
Ostrzegawcze tabliczki bezpieczenstwa stuzg do ochrony obstugi.
ZASADA OGOLNA:
D.1 Przestrzegaj ostrzegawczych tabelek bezpieczenstwa.
D.2  Wszystkie Srodki bezpieczeristwa obowigzujg réwniez pozostatych uzytkownikéw.
D.3 Operator ma obowigzek zapewni¢ kompletnos¢ i czytelno$¢ tabliczek na catej maszynie, tzn. w
przypadku uszkodzenia wymieni¢ tabliczke na nowa.
D.4 Wyglad i doktadne znaczenie tabliczek bezpieczenistwa na maszynie jest wyjasniony w ponizszej tabeli.

TABELKA OSTRZEGAWCZA TEKST POZYCJA NA

BEZPIECZENSTWA MASZYNIE

Przed manipulacjg z maszyna starannie
przeczytaj instrukcje uzywania.
W trakcie obstugi przestrzegaj instrukcji i P 1 H
przepisow bezpieczenstwa dotyczacych
eksploatacji maszyny.

Przy przytaczaniu lub odtgczaniu nie wstepuj
miedzy traktor i maszyne, réwniez do tej
przestrzeni nie wstepuj jezeli traktor i maszyna P 2 H
nie sg w bez ruchu i nie jest wytaczony silnik.

= E

Wytrwaj poza zasiegiem kompletu traktor

maszyna rolnicza jezeli jest silnik traktora P 6 H
w biegu.

NI
%,

Przed rozpoczeciem transportu maszyny

zabezpiecz boczne ramy przeciw roztozeniu o$ P 1 3 H

przed nieoczekiwanym opadnieciem.
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e

Gdy nachyleniu bocznych ram do pozycji
transportowej nie siegaj do przestrzeni kontaktu
bocznych ram z ramg sSrednia.

Jazda i przewdz na konstrukcji maszyny jest
surowo zabronione.

P37H

Podczas pracy i przewozu maszyny przestrzegaj
bezpiecznej odlegtosci od urzadzen
elektrycznych.

P39H

Stéj dalej od niezabezpieczonych bocznych ram
maszyny.

P50H

Trzymaj sie z dala od obracajacych sie czesci
maszyn, jesli sg one w ruchu.

P53 H

Niedopuszczalne jest, aby sktadac lub rozktadac

ramy maszyny na zboczu i powierzchni pochytej.

P100H

Widoczne pozycje dzwigni i funkcje kulowego
zaworu hydraulicznego znajduje sie na trzpien
ttoka.

P101H

Y
[ DN I ]
e e

Oznaczenie miejsca, w ktorym mozna zawiesié¢
na dzwig

D.5

Umiejscowienie ostrzegawczych tabliczek bezpieczenstwa na maszynie jest zaznaczone na ponizszych

rysunkach.
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K300P - widok z przodu

P101H, P13H P101H, P13H

J
—_ 3 —
i ) it 1

K300P - widok z tytu
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K400PS, K450PS - widok z przodu

P101H, P13H r|: = 5% . = il dLT P101H, P13H
B0 g T o 9oles

[ i |
|

==
=

P13H P20H P39H P1H =

P1H
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K400PS, K450PS - widok z tytu
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1. OPIS

Kompaktomat jest konstrukcyjnie zaprojektowany jako pot-zawieszony, sktadany, agregowany za
traktorem. Maszyna skfada sie z dyszla holowniczego i ram nosnych, na ktérych umiejscowione sg poszczegdlne
organy robocze. Modutowa konstrukcja maszyny pozwala na wybdr réznych typdow organdw roboczych, tak aby
maszyna spetniania wysokie wymagania w réznych warunkach glebowych.

Podstawowy wariant maszyny (zobacz str. 4) pozwala tacznie w ciggu jednego przejazdu wykonac 7
operacji zwigzanych z uprawa gleby.
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Sterowanie sktadaniem bocznych ram do pozycji transportowej lub roboczej rozwigzane jest za pomocg
jednego samodzielnego obwodu hydraulicznego sterowanego w kabinie traktora z miejsca kierowcy.

Sterowanie osig do pozycji transportowej lub roboczej rozwigzane jest za pomoca jednego samodzielnego
obwodu hydraulicznego sterowanego w kabinie traktora z miejsca kierowcy.

Wszystkie maszyny Kompaktomat spetniajg przepisy ruchu drogowego.

Dzieki konstrukcji maszyny Kompaktomat mozna jg wyposazy¢ w szerokg game dodatkowego wyposazenia
w celu zwiekszenia wydajnosci i efektywnosci. Jako system automatycznego sterowania pozycjg przednich wtdk
za pomocg samodzielnego obwodu hydraulicznego w kabinie traktora z miejsca kierowcy. Lub system
automatycznego sterowania gtebokoscig redlic za pomocg samodzielnego obwodu hydraulicznego w kabinie
traktora z miejsca kierowcy. Konstrukcja maszyny pozwala na uzupetnienie Kompaktomat o tylny zaczep TBZ 2
a na nim mozna za Kompaktomatem agregowaé nastepne urzadzenie do uprawy gleby lub siewnik
pneumatyczny.

2. AGREGACIA ZTRAKTOREM

WARIANT - TBZ

Agregacja maszyny do tylnych ramion traktora kategorii TBZ.
Wybra¢ mozna czopy dla kategorii TBZ2=¢28mm, TBZ3=g36mm,
TBZ4=p50mm.

WARIANT - C40; C50; C70

Agregacja maszyny do sztywnego dolnego zaczepu z czopem
holowniczym ¢40mm, @50mm lub @70mm.

Oferowany jako dodatkowe wyposazenie maszyny.
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WARIANT - K80
Agregacja maszyny do sztywnego dolnego zaczepu z kulg K80.

Oferowany jako dodatkowe wyposazenie maszyny.

3. ORGANY ROBOCZE

SPULCHNIACZE KOt

CA - spulchniacz két z redlica strzatkowa

Automatycznie uruchamiany spulchniacz két z redlicg strzatkowg
Odpowiedni do pulchnych rodzajow gleby, gdzie nie ma ryzyka
powstawania wilgotnych grud. Mozliwos¢ mechanicznego ustawienia
gtebokosci nawet do 80 mm. Mozliwos¢ ustawienia pozycji precyzyjnie za
kotami traktora.

L
.

CC - spulchniacz két z redlica dtutowa

Automatycznie uruchamiany spulchniacz két z redlicg dfutowgq.
Odpowiedni do ciezszych rodzajow gleby, gdzie istnieje ryzyko
powstawania wilgotnych grud. Mozliwos¢ mechanicznego ustawienia
gtebokosci nawet do 80 mm. Mozliwos¢ ustawienia pozycji precyzyjnie za
kotami traktora.

PRZEDNIA WtOKA

FL - przednia stata zebata wtdka

Automatycznie uruchamiana witdka w profilu zebatym. Masywna
konstrukcja do precyzyjnego wyréwnania duzej bruzdy. Mozna wybrac
miedzy recznym ustawieniem wysokosci widki lub wysokoscig wtoki
sterowanq hydraulicznie.

et

L — przednia widka z elastycznych segmentow

Automatycznie uruchamiana widka z samodzielnych elastycznych
segmentow. Lepsze rozdrabnianie grud. Mozna wybraé¢ miedzy recznym
ustawieniem wysokosci witoki lub wysokoscig witdoki sterowang
hydraulicznie.

WAt ROBOCZY

SB - spiralny wat listwowy - &40 cm - 60 kg/m

Wysoka jakos¢ rozdrabniana grud. Odpowiedni do wilgotnych warunkow.
Ten typ waftu moze by¢ uzywany jako PRZEDNI, jak réwniez TYLNY wat
roboczy.

¢
&

BR - wat listwowy - (J40 cm - 60 kg/m

Wysoka jakos¢ rozdrabniana grud. Niezbyt dobrze nadaje sie do
wilgotnych warunkdw.

Ten typ waftu moze by¢ uzywany jako PRZEDNI, jak réwniez TYLNY wat
roboczy.
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RR - wat ring @40 cm - 115 kg/m

Wysokiej jakosci praca we wszystkich rodzajach gleby, dobre
prowadzenie pod wzgledem gtebokosci, odpowiedni rdwniez do
wilgotnych gleb.

Ten typ watu moze byc¢ uzywany jako PRZEDNI, jak rowniez TYLNY waf
roboczy.

CR - wat crosskill - @40 cm - 170 kg/m

Doskonata praca w lekkich, srednich i ciezkich glebach, wysokiej jakosci
zageszczanie i rozdrabnianie grud.

Ten typ watu moze by¢ uzywany tylko jako TYLNY wat roboczy.

DCR - dwurzedowy wat crosskill - @40 cm / &40 cm - 175 kg/m
Doskonata praca w lekkich, sSrednich i ciezkich glebach, wysokiej jakosci
zageszczanie i rozdrabnianie grud.

Ten typ watu moze by¢ uzywany tylko jako TYLNY wat roboczy.

BR SB CR DCR RR
Rozdrabnianie LY X Yo) LY X Yo) (XY Y (YY Y} ®e00
Ubijanie LY X Yol LY X Yol Y YY) Y YY) Yy
Glebokie prowadzenie XYYy’ Yy €000 ®e00 XYY}
Odpornosc na zapychanie ©000 Y XYo) Y XYo) eeoo YY)
Przydatnos¢ do kamienistych gleb eee0 eee0 ®e00 €000 e0e0
Przydatnos¢ do mokrych gleb €000 Y XYo) ©000 ee00 eeoo
Gleby ciezkie LY Yolo) LY Yolo) LY YYe) 0000 eee00
Gleby srednie LY X Yol LY X Yol Y YY) eeeeo LY X Yo
Gleby lekkie (YY) (YY) (YY) (Y YY) (T Y Yo)
o — MAKS. / o - MIN.
Sekcja AL

Sekcja redlicowa wyposazona jest w redlice strzatkowe o szerokosci
25 cm w dwdch rzedach. Kazda redlica zabezpieczona jest sprezyng
piérowg. Ta sekcja redlicowa jest odpowiednia do lekkich
warunkow glebowych bez resztek roslinnych. Za redlicami znajduje
sie listwa wyréwnujaca.

Sekcja CF

Sekcja redlicowa wyposazona jest w waskie dtuta o szerokosci 7 cm
w czterech rzedach. Ta sekcja redlicowa jest odpowiednia do
uprawy gleby na wiosne, gdy niewskazane jest wydobywanie na
powierzchnie mokrej ziemi, lub do ciezkich gleb. Za redlicami
znajduje sie listwa wyréwnujaca.

Sekcja AP

Uniwersalna sekcja redlicowa wyposazona jest w redlice strzatkowe
o szerokosci 25 cm w dwadch rzedach. Redlice s3 zamontowane na
stupkach o geometrii polepszajgcej przechodzenie resztek
rodlinnych. Dlatego ta sekcja redlicowa jest odpowiednia dla
gruntéw z wieksza ilosciag wystepowania rozdrobnionych resztek
roslinnych oraz do ciezkich gleb. Za redlicami znajduje sie listwa
wyrdwnujaca.
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AL CF AP
Liczba rzedow redlic (szt.) / Rozstaw
rzedow (:\m) (szt) 21400 41240 21490
Widéka za redlicami XY 0000 YY)
Uprawa na catej powierzchni eoee 0000 ecoe
Przydatnos¢ do lekkich gleb eooe YY) YY)
Przydatnos¢ do srednich gleb 000 eee0 YY)
Przydatnos¢ do ciezkich gleb XY Ye (YYYe ecoe
Przydatnos$¢ do kamienistych gleb eee0 eee0 YY)
Przydatnos¢ do mokrych gleb 000 XYY} ee00
Odpornos¢ na zapychanie 0000 eee0 eee0
e — MAKS. /o0 - MIN.
WtOKA ZA REDLICAMI

—— _—;Z
) : LISTWA WYROWNUJACA ZA REDLICAMI

Listwa jest stosowana za sekcjami redlicowymi. Listwa stuzy do
wyréwnywania spulchnionej gleby przed watem tylnym.

OPERACJE WYKANCZAJACE

LF - TYLNA WEOKA WYKANCZAJACA
Wtéka za tylnym watem zapewnia wyréwnanie i réwnomierne
rozmieszczenie spulchnionej gleby.

RF — TYLNY WAL WYKARCZAJACY

Wat wykariczajgcy wykonuje aktywne rozdrabnianie pozostatych bryt po
tylnym wale. Uwaga, wafu wykariczajgcego nie mozna stosowac za
podwdjnymi watami crosskill.
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4.

WPROWADZENIE DO EKSPLOATACII

Montaz nalezy wykonywac na rGwnym i utwardzonym podtozu.

Jako instrukcji do montazu nalezy uzywac katalogu czesci zamiennych z wizualizacjami 3d
Montaz maszyny musi eksploatator wykonywac¢ wedtug instrukcji producenta, najlepiej wspotpracujac z
fachowym technikiem serwisu okreslonym przez producenta.

Po ukonczeniu montazu maszyny eksploatator musi wykonaé prébe dziatania wszystkich montowanych
czesci.

Eksploatator musi zapewnié, aby manipulacja z maszyng za pomoca urzadzenia dzwigowego przy jej
montazu byta w zgodzie z rozdziatem ,,C*/str.9.

Przyktadowe rozwigzanie samodzielnie zatadowanej maszyny K800PS na platfrmie ciezarowki

™

P

Wytadunek samodzielnie zatadowanej maszyny K800PS z platform cieréwki za pomocg wodzka
widtowego

-f‘:'mmnﬂz‘_

WPROWADZENIE DO EKSPLOATACII

Wczesniej niz maszyne, wyprébuj i skontroluj, czy podczas przewozu nie doszto do uszkodzenia i czy
byty dostarczone wszystkie czesci znajdujace sie w dowodzie dostawy.

Przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi, zwtaszcza
rozdziatu A-D str.7-13. Przed rozpoczeciem pracy z maszyng zapoznaj sie z jej elementami sterowania i
z jej dziataniem.

W trakcie pracy z maszyng przestrzegaj nie tylko zasad tej instrukcji, ale i ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa pracy, ochrony zdrowia, przeciwpozarowych i transportowych srodkéw bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska naturalnego.
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Operator musi, przed kazdym uzyciem (wprowadzeniem do uzytku) sprawdzi¢ maszyne pod wzgledem
kompletnosci, bezpieczenstwa, higieny, bezpieczenstwa pozarowego, bezpieczeristwa ruchu i ochrony
Srodowiska.

MASZYNA WYKAZUJACA ZNAKI USZKODZENIA NIE MOZE BYC WPROWADZONA DO EKSPLOATACII!!
Agregacje maszyny z traktorem wykonuj na rownej i twardej powierzchni.

Przy pracy na stokach przestrzegaj najmniejszej dostepnosci stoku TRAKTOR-MASZYNA.

Przed wiaczeniem silnika traktora skontroluj, czy w przestrzeni roboczej kompletu nie znajduje sie zadne
zwierze czy osoba i nacisnij ostrzegawczy sygnat dzwigkowy.

Obstuga jest odpowiedzialna za bezpieczenstwo i za wszystkie szkody spowodowane przez eksploatacje
traktora i przytgczonej maszyny.

Obstuga przy pracy powinna przestrzegac przepiséw technicznych i bezpieczenstwa okreslonych przez
producenta.

Obstuga powinna przy otaczaniu na uwrocie wyciggngé maszyne, tzn. organy robocze maszyny nie s3 w
ziemi.

Podczas pracy z maszyng obstuga powinna przestrzega¢ przepisowej gtebokosci roboczej i predkosci
wymienionej w instrukcji w tabelce str.5.

Obstuga powinna, przed odejsciem z kabiny traktora, spusci¢ maszyne na ziemie i zabezpieczy¢ komplet
przed poruszeniem sie.

W przestrzenie pomiedzy traktorem a maszyng podczas podtgczania nie mogg sie zatrzymywac zadne
osoby. Nalezy zachowa¢ maksymalng ostroznosc!

5.1 AGREGACIA Z TRAKTOREM

Agregacja z tylnym zawieszeniem TBZ

Maszyna moze by¢ podtaczona tylko do ciggnika, ktérego waga jest taka sama lub wyzsza niz catkowita
masa przytaczonej maszyny.

Obstuga maszyny musi przestrzega¢ wszystkich ogdlnie waznych przepiséw bezpieczenstwa pracy,
ochrony zdrowia, srodkéw przeciwpozarowych i ochrony srodowiska naturalnego.

Obstuga moze przytaczy¢ maszyne wytacznie do traktora, ktéry jest wyposazony w tylne trzypunktowe
zawieszenie lub dolne agrozawieszenie i posiada nieuszkodzony zestaw hydrauliczny.

W pozycji transportowej maszyny lub w przypadku, gdy nie korzysta sie z maszyny muszg by¢
zabezpieczone w ciggniku rozdzielacze sterujace lub zablokowane. Pozwoli to unikngé
niezamierzonego ruchu przez osoby (dzieci, osoby) hydrauliki.

Maszyne nalezy agregowac z traktorem wytgcznie za pomocg komponentdow zgodnych pod wzgledem
typu i wymiardéw, spetniajgcych wymogi odnosnie mocy. Np. nie agredgowaé maszyny z okiem
holowniczym ¢50mm za czop g40mm!

Konstrukcja pozwala na wybdr pomiedzy kilkoma wariantami agregacji z traktorem.

Agregacja z agrozawieszeniem

» -
Ty

T4 ;
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5.2 HYDRAULIKA MASZYNY

Czesci hydrauliczne systemu maszyny, ktdre s pod ci$nieniem jest zabronione demontowac.
Olej hydrauliczny, ktéra wnika w skdére pod wysokim cisnieniem, powoduje powaine obrazenia. W
przypadku zranienia natychmiast szuka¢ pomocy medycznej.

- Hydraulike nalezy podtgczaé tylko wtedy, gdy uktady hydrauliczne maszyny i traktora (agregatu) sg bez
cisnienia.
- Uktad hydrauliczny jest pod wysokim cisnieniem. Regularnie nalezy kontrolowac nieszczelnosci i
uszkodzenia wszystkich przewoddw, wezy i $rub, ktére nalezy natychmiast usungc.
] Przy szukaniu i usuwaniu nieszczelnosci, nalezy uzywac tylko odpowiednich narzedzi.
] Do podtaczenia zestawu hydraulicznego maszyny do traktora nalezy uzy¢ wtyczek (na maszynie) i gniazd
(na ciggniku) szybkoztgczek tego samego typu.
- Dla utatwienia obwody hydrauliczne oznaczone sg kolorystycznie
> OBWOD HYDRAULICZNY SKtADANIA RAM BOCZNYCH
€ -JEDNO CZERWONE KOtKO

O

Poprzez zwiekszanie cisnienia tej gatezi obwodu wykonuje sie sktadanie ram bocznych do
pozycji transportowe;j.

OBWOD HYDRAULICZNY SKtADANIA RAM BOCZNYCH

- DWA CZERWONE KOtKA

Poprzez zwiekszanie cisnienia tej gatezi obwodu wykonuje sie rozktadanie ram bocznych do
pozycji roboczej

OO0 -

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA OSIAMI

- JEDNO ZOLTE KOtKO

Poprzez zwiekszanie ci$nienia tej gatezi obwodu o$ transportowa dostaje sie do pozycji, gdy
maszyna przemieszcza sie na watach roboczych a kota osi sg w powietrzu.

O

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA OSIAMI

- DWA ZOLTE KOtKA

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie podnoszenie osi
transportowej do pozycji transportowej, tzn. maszyna przemieszcza sie na oponach osi.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE MASZY

OO0

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA POZYCJA PRZEDNICH WtOK

- JEDNO NIEBIESKIE KOtKO

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie wyjmowanie witéki od
podktadki.

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA POZYCJA PRZEDNICH WtOK

- DWA NIEBIESKIE KOtKA

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie zagtebianie witoki w

kierunku do podktadki.

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA GtEBOKO$CIA ROBOCZA REDLIC

- JEDNO ZIELONE KOtKO

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie wyjmowanie redlic z
uprawianego profilu glebowego.

O

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA Gl’.EBOKOS'CIA ROBOCZA REDLIC

- DWA ZIELONE KOtKA

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie zagtebianie redlic do
uprawianego profilu glebowego.

OO0

OBWOD HYDRAULICZNY HYDRO SILNIKA WENTYLATORA SIEWNIKA

- JEDNO CZARNE KOtKO

Gataz obwodu Dn20 stuzy do odprowadzania oleju bezposrednio do zbiornika traktora.
Maksymalna dopuszczalna wartosc cisnienia w wezu spustowym wynosi 5 bar, skutkiem
wyzszego cisnienia jest wyciskania uszczelnienia watu, co prowadzi do uszkodzenia
wentylatora hydro silnika.

W przypadku, gdy w traktorze nie ma standardowo zamontowanego swobodnego
odptywu do zbiornika, nalezy skontaktowac sie z producentem (sprzedawca) traktora,
ktory udzieli informacji o mozliwosciach koncéwki swobodnego odptywu.

O

DODATKOWE WYPOSAZENIE MASZYNY

OBWOD HYDRAULICZNY HYDRO SILNIKA WENTYLATORA SIEWNIKA

- DWA CZARNE KOtKA

Gataz obwodu Dn12 nalezy przytaczy¢ do obwodu z priorytetem dostawy oleju. Poprzez
w zwiekszanie cis$nienia tej gatezi dostarcza sie olej w kierunku do hydro silnika napedu

wentylatora.

Maksymalna dopuszczalna wartos¢ ci$nienia wynosi 130 bar, maksymalny przeptyw 40
I/min.
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Schemat hydrauliczny K300P
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1-Rozdzielacz sterujacy w ciggniku
2-Sprzegta hydrauliczne

3-Cylindry hydrauliczne sterowania osi
4-Kurki zamykajace sterowania cylindrow osi

T

1

4

1-Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku

2-Sprzegta hydrauliczne

3-Cylindry hydrauliczne sterowania wtékami
4-Hydrauliczny zawér odcinajacy cylindréw wtdk

3

2
1
jﬁy
— |

oo o
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1-Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku

2-Sprzegta hydrauliczne

3-Cylindry hydrauliczne sterowania gtebokoscig
redlic

4-Hydrauliczny zawér odcinajacy cylindréw
gtebokosci redllic radlic
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Schemat hydrauliczny K400PS, K450PS

1

l
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1-Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku

2-Sprzegta hydrauliczne

3-Cylindry hydrauliczne sterowania osi

4-Kurki zamykajgce sterowania cylindréw osi

5-Cylinder hydrauliczny nachylenia bocznych ram
6-Hydrauliczny odcinajacy zawér cylindra nachylenia ram
bocznych

1-Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku

2-Sprzegta hydrauliczne
X 3-Cylindry hydrauliczne sterowania
wtdkami
4

4-Hydrauliczny zawér odcinajacy
3 A
cylindréow witok

oo o
« |=
N WD

1-Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku

2-Sprzegta hydrauliczne

3-Cylindry hydrauliczne sterowania gtebokoscia
redlic

4-Hydrauliczny zawér odcinajacy cylindréw
gtebokosci redllic radlic
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5.3 SKtADANIE | ROZKtADANIE MASZYNY

Przy wszystkich ruchach hydraulicznych nalezy obnizy¢ predkos¢ przed zatrzymaniem ruchomych czesci
maszyny przez zamkniecie odpowiedniego zaworu na sterowniku traktora!

] Hydraulika maszyny musi by¢ podtgczona na obustronny uktad hydrauliczny.

- Obstuga musi zapewnié, aby przy sktadaniu lub rozktadaniu bocznych ram nie byta w ich zasiggu (tzn.
w miejscu ich potozenia) ani w poblizu zadna osoba lub zwierze i aby nikt nie wktadat palcéw do
przestrzeni przegubdw.

- Sktadanie lub rozktadanie nalezy wykonywac na réwnym i statym terenie lub w poprzek do zbocza.
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"l .b;;l~(
/% “il
P2

%
f \
f%lrﬁu&:\

7
77298
P 100 H

- Sktadanie lub rozktadanie nalezy wykonywac tylko z maszyna, ktéra jest podniesiona na osi.

] Przed rozpoczeciem sktadania nalezy usungé z maszyny zanieczyszczenia. Zanieczyszczenia mogg
przeszkadza¢ w dziataniu lub wptywac na funkcjonowanie a w konsekwencji spowodowac¢ uszkodzenie
mechanizmu.

] Podczas sktadania lub rozktadania ramy boczne nalezy kontrolowac i sktada¢ ptynnie do koricowej pozycji
do oporu.
5.3.1 ZtOZENIE MASZYNY DO POZYCJI TRANSPORTOWEJ
o Poprzez zwiekszenie cisnienia w obwodzie oznaczonym dwoma zéttymi kdétkami nalezy podniesc

maszyne na osi. Nalezy to wykonywaé dopdki ttok nie wysunie sie do skrajnej pozycji. Jednoczesnie
nalezy podnies¢ rowniez tylne ramiona traktora, jesli maszyna jest w ten sposdb agregowana. Jesli
maszyna jest agregowana do sztywnego dolnego zaczepu traktora, podnoszenie odbywa sie
automatycznie wraz z podnoszeniem osi.

o) Maszyne oczys$¢ z nieczystosci.
o W maszynach K400PS-K450PS poprzez zwiekszenie cisnienia w obwodzie hydraulicznym oznaczonym

jednym czerwonym koétkiem nalezy ptynnie ztozy¢ ramy boczne do pozycji transportowej. Fabrycznie
maszyna jest wyregulowana w taki sposdb, ze przy maksymalnym wysunieciu bocznego ttoku ramy
boczne opierajg sie o ograniczniki na ramie Srodkowej.
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o Uktad zablokuj lub zamknij.
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o Po zakonczeniu sktadania do pozycji transportowej, w maszynach K400-K450PS konieczne jest
zabezpleczeme ramy bocznej przed rozfozemem za pomoca mechanicznego ciegta tgczacego.
1o N ) ) <]

CIEGO tACZACE
ZABEZPIECZONE

o Po zakorczeniu skfadanla do pozycn transportowej konieczne jest zabezpieczenie osi w pozycji
transportowej, nalezy ustawi¢ zawory kulowe w pozycji ,zamknigte”.

ZAWOR KULOWY
ZAMKNIETY e [ Sine

P 01 H

5.3.2 ROZKtADANIE MASZYNY DO POZYCJI ROBOCZE)

o) Przed rozpoczeciem rozktadania maszyn K400-450PS konieczne jest odbezpieczenie mechanicznego
ciegta t czqcego Nlewykonanle tegog ozi u zk dzenlem maszyny.

”H‘H f
W ‘\.
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CIEGO tACZACE
ODBEZPIECZONE

o Poprzéz iwu:kéieme ci¢nienia w obwod2|e hydraullcznym oznaczonym dwiema czerwonymi kotkami
nalezy ptynnie roztozy¢ ramy boczne do pozycji roboczej. Cisnienie w obwodzie nalezy zwieksza¢ tak
dtugo, dopdki maszyna nie bedzie w petni roztozona i dopdki ttoki rozktadania nie sg w petni wsuniete.

o Nalezy odbezpieczy¢ zawory kulowe osi do pozycji otwarte.
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ZAWOR KULOWY
OTWARTY

Poprzez zwiekszanie cisnienia w obwodzie hydraulicznym oznaczonym jednym zéttym kotkiem nalezy
opusci¢ maszyne na dot na ziemie. Nalezy wykonywaé dopaki ttoki nie znajda sie w skrajnej pozycji a kota
jezdne nie znajdg sie nad podtozem. Maszyna opiera sie na organach roboczych (watach lub
redliczkach). Jednoczesnie nalezy opusci¢ rowniez tylne ramiona traktora, jesli maszyna jest w ten
sposob agregowana. Jesli maszyna jest agregowana do sztywnego dolnego zaczepu traktora, opuszczanie
maszyny na ziemie odbywa sie automatycznie wraz ze sterowaniem osia.

Uktady zablokuj lub zamknij.

PRZEPRAWA MASZYNY PO KOMUNIKACJACH LADOWYCH

Zgodnie z rozdziatem 5.3.1 konieczne jest doprowadzenie maszyny do pozycji transportowej, tzn.
maszyna jest ztozona, ramy boczne s3 zabezpieczone przed roztozeniem a o$ transportowa ma
zabezpieczone zawory kulowe.

Maszyny sg z przodu i z tytu wyposazone w tabliczki odblaskowe oznaczajgce obrys zewnetrzny.
Operator powinien utrzymywac te tabliczki w czystosci i nie uszkodzone.

Przed wyjazdem operator ma obowigzek wyczysci¢ maszyne z zanieczyszczen i zapobiec w ten sposob
rozprzestrzenianiu sie ich na drodze.

Operator powinien wyposazy¢ maszyne do transportu w taki sposéb, aby zawsze spetniata obowigzujgce
przepisy, rozporzadzenia i dyrektywy dotyczace ruchu drogowego.

Przy przewozie po komunikacjach ladowych obstuga powinna z uwagi na rozmiary maszyny, by¢ ostrozna.
Obstuga musi przestrzegac aktualnych przepiséw dotyczacych przewozu po komunikacjach Igdowych
(rozporzadzenia, ustawa) po przytaczeniu maszyny do traktora, z powodu zmiany zacigzenia osi. Warunki
jazdy catego zestawu zmieniajg sie rowniez w zaleznosci na charakterze terenu, nalezy przysposobic
jazde do tych warunkow.

W przypadku potrzeby obstuga powinna przedtozy¢ karte techniczng maszyny wedtug aktualnych
przepisdw przewozu po komunikacjach Ilagdowych (rozporzadzenia, ustawa).

Obstuga powinna przy cofaniu z maszyng zabezpieczy¢ dostateczng widocznos¢ ze swojego miejsca
kierowcy w traktorze. W przypadku niedostatecznej widocznosci obstuga powinna zawota¢ zdatng i
pouczong osoba.

Obstuga musi przy transporcie maszyny po komunikacji drogowej musi zabezpieczyé ramiona tylnego
TBZ traktora w pozycji transportowej, tzn. DZwignig sterowania hydraulicznego ramion nie dopusci¢ do
nieoczekiwanego opuszczenia ramion. Réwnoczesnie muszg by¢ ramiona tylnego TBZ traktora
zabezpieczona przed odchyleniem na boki.

Przy transporcie maszyny po komunikacjach drogowych obstuga musi przestrzega¢ przepisow i
zarzadzen, ktére uscislajg stosunek obcigzenia osi traktora w zaleznosci od predkosci transportowe;.
ZAKAZ JAZDY MASZYNY PO DROGACH PUBLICZNYCH PRZY ZtEJ WIDOCZNOSCI!!
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7. USTAWIENIE ORGANOW ROBOCZYCH MASZYNY

> W maszynie mozna regulowac pozycje poszczegdlnych organéw roboczych
o pozycja i gtebokos¢ spulchniaczy két
o wysokos¢ i docisk widki
o gtebokosé redlic
o pozycja wtdki za redlicami (tylko przy redlicach strzatkowych)
o nachylenie tylnej wtoki wykanczajacej.
> Odnosnie sterowania ustawieniami pozycji przednich wtdék i gtebokoscia redlic mozna wybra¢ pomiedzy
wersjg mechaniczng a automatycznym sterowaniem z miejsca kierowcy.

7.1 REGULOWANIE POZYCJI | GREBOKOSCI SPULCHNIACZY KOt

> Prawidtowa pozycja spulchniaczy kot wptywa na koricowg jakos¢ uprawy.

> Regulacji pozycji spulchniaczy két traktora mozna w zaleznosci od potrzeb dokonywaé pod wzgledem
wysokosci i wzdtuznie.

> Podczas regulowania pozycji spulchniaczy nalezy zawsze przestrzega¢ powszechnie obowigzujacych
przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa pracy.

> Spulchniacze két s3 umieszczone na nosnikach dyszla holowniczego. Spulchniacz mozna przesuwac na

nosniku w taki sposéb, aby zawsze spulchn

iat utwardzone slady kot traktora.
— 4/ o | U - =7/ M/ =

e, b

K300P-K450PS

Minimalna szeroko$¢ ustawienia spulchniaczy (mm) 1250

Maksymalna szeroko$¢ ustawienia spulchniaczy (mm) 2400

> W maszynach jest nosnik dyszla do mocowania spulchniaczy WARIANTY SPULCHNIACZY (str.15)
sztywny z niezmienng dtugoscia 2400mm. Standardowo w
maszynach montowane s3g 2 szt. spulchniaczy, tzn. za kazdym
kotem traktora jest 1szt. spulchniaczy. Dodatkowo mozna
zwiekszy¢ liczbe spulchniaczy za kotami traktora do 2-3szt.
spulchniaczy.

> Wozdtuzne ustawienie spulchniaczy wykonuje sie poprzez
poluzowanie nakretek $rub i przesuniecie spulchniaczy po
nosniku do pozycji za kotami traktora, tak aby spulchniaty
utwardzone $lady za traktorem. Wzdtuznego ustawienia
spulchniaczy mozina uzywaé tylko do szerokosci dyszla
spulchniaczy = 2400mm.
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> Ustawienie gtebokosci spulchniacza wykonuje sie za pomoca wyjecia czopu i przesuniecia spulchniacza w
uchwycie. Przed ustawianiem gtebokosci spulchniaczy nalezy ustawi¢ maszyne w pozycji, w ktorej
spulchniacze nie sg obcigzone.

S 7 :,:fi / T ( e ) N
\\“\%ﬁ?ﬁ = . -
( ‘!"" .| Min570mm
/. /| Maks.690mm
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7.2 REGULACJA AMORTYZOWANEJ PRZEDNIEJ WLOKI

> Prawidtowa pozycja przedniej wtéki wptywa na koricowg jakos¢ uprawy.

> Podczas regulowania pozycji wték nalezy zawsze przestrzegaé powszechnie obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa pracy.

> Regulacje przednich witdk nalezy przeprowadza¢, gdy maszyna jest roztozona do pozycji roboczej i
jednoczesnie stoi na sekcjach roboczych.

> Wysokosé przedniej widki ustawia sie w zaleznosci od wielkosci grud i krzywizny pola w taki sposéb,

aby witdka po opuszczeniu maszyny na waty robocze znajdowata sie okoto 3-5 cm nad poziomem
watdéw roboczych. W razie potrzeby w konkretnym przypadku mozna ustawié widke nizej lub wyzej.

WARIANTY PRZEDNICH WtOK (str.15)

FL — przednia stata zebata wtdka

> Automatyczne odbezpieczenie wtdki jest zapewnione za pomocy napietej sprezyny. Sprezyna ta jest
fabrycznie ustawiona na dtugos¢ 340mm, ale mozna jej napiecie wstepne zmieni¢ w zaleznosci od
aktualnych potrzeb. Napiecie wstepne sprezyny wybiera sie w zaleznosci od charakteru pola (w
zaleznosci od wielkosci grud na polu). Im wieksze sg grudy na polu, tym wieksze konieczne jest napiecie
wstepne.

Min.320mm
Maks.370mm

NN

> Standardowo ustawienie wtdk wykonuje sie mechanicznie, recznie. Dla fatwiejszej obstugi maszyna
wyposazona jest w dZzwignie pomocnicza.
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> Dodatkowo mozna sterowa¢ ustawieniem przedniej wtéki za pomocy niezaleznego obwodu
hydraulicznego z miejsca kierowcy. Oznaczenie niezaleznego obwodu hydraulicznego (str.20), potrzebne
parametry niezaleznego obwodu hydraulicznego (str.5)

> W rozprowadzeniu tego obwodu hydraulicznego po maszynie sg wkomponowane elementy
zapewniajgce rownomierny ruch wszystkich wték. Dlatego nie wolno ograniczaé¢ przeptywdw oleju na
panelu sterowniczym obwodu. Wartosci przeptywu powinny wahaé¢ sie w przedziale 75-100%
wydajnosci.

> Wszelkie manipulowanie z elementami uktadu hydraulicznego bez uprzedniej zgody producenta jest
zabronion!

L — przednia topatkowa witdka z elastycznych segmentow

> Automatyczne odbezpieczenie segmentow widki jest zapewnione za pomocg sprezyny pidorowej kazdego
segmentu.
> Zmiany napiecia wstepnego sprezyn piérowych mozna dokona¢ za pomoca recznego obrdcenia catej

serii segmentow.

Minimalne napiecie E;':";Ejﬁ Maksymalne napiecie ;,_-i.f/
wstepne i \ wstepne I
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Dodatkowo mozna sterowaé ustawieniem przedniej witdki za pomocg niezaleznego obwodu
hydraulicznego z miejsca kierowcy. Oznaczenie niezaleznego obwodu hydraulicznego (str.20), potrzebne
parametry niezaleznego obwodu hydraulicznego (str.5).

W rozprowadzeniu tego obwodu hydraulicznego po maszynie sg wkomponowane elementy
zapewniajgce réwnomierny ruch wszystkich wtdk. Dlatego nie wolno ograniczaé przeptywéw oleju na
panelu sterowniczym obwodu. Wartosci przeptywu powinny waha¢ sie w przedziale 75-100%
wydajnosci.

Wszelkie manipulowanie z elementami uktadu hydraulicznego bez uprzedniej zgody producenta jest
zabronione!
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7.3 REGULACJA ELEMENTOW WALOW ROBOCZYCH

> Konstrukcje specjalnych wariantow watéw, w celu zapewnienia wysokiej jakosci uprawy gleby,
wymagaja regulacji.
> Regulacji nalezy dokonywac gdy maszyna jest w stanie spoczynku i przestrzegajgc powszechnie

obowigzujacych zasad bezpieczenstwa pracy.

7.3.1 RR-WALY RING
> W celu zachowania jakosci uprawy gleby, konieczne jest w zaleznosci od aktualnych warunkow,
ustawienie pozycji deflektorow palcowychiwzgledgm watu ring.

N e — oLt (O i

> Regulacja pozycji deflektorow jest zawsze bardzo indywidualna. Zawsze zalezna jest od konkretnych
warunkow glebowych i klimatycznych.

o Jesli jest ustawiony w pozycji @ to uprawiana gleba jest rozproszona i doktadnie przemieszana przez
obracajace sie segmenty.

o Jesli jest ustawiony w pozycji @, to uprawiana gleba jest mniej rozproszona i nie tak doktadnie
przemieszana.

o Jesli jest ustawiony w pozycji @, to uprawiana gleba nie jest rozproszona i dochodzi do jej
utwardzania przez segmenty watu. Moze by¢ widac¢ slady po watach.

7.4 REGULACJA GLEBOKOSCI SEKCJI REDLICOWE)

> Podczas regulacji gtebokosci redlic nalezy zachowa¢ zwiekszong ostroznosc ze wzgledu na mozliwos¢
wirowania watu roboczego.

> Regulacje gtebokosci redlic nalezy wykonywaé gdy maszyna jest w stanie spoczynku roztozona do pozycji
roboczej.

> Maszyna musi by¢ uniesiona na osi i na ramionach traktora, w taki sposdb, aby nie stata na redlicach.

> Gtebokos$¢ roboczg redlic ustawia sie w zaleznosci od planowanej wysiewanej rosliny.

o Burak...2-3cm
o Rzepak...3-5cm
o Pszenica, Jeczmien, Owies...5-8 cm

WARIANTY SEKCJI REDLICOWYCH (str.16)

-
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7.4.1 MCD- MECHANICZNA REGULACJA GLEBOKOSCI

> Standardowo ustawienie gtebokosci wykonuje sie mechanicznie poprzez reczne obrécenie klamki. Kazda

sekcje roboczg maszyny ustawia sie niezaleznie i oddzielnie.
Maszyna Liczba sekcji (szt.)

K300P 1

K400PS, K450PS 2

> Poprzez obrécenie klamki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara zwieksza sie ustawiong
gtebokosé-czerwone strzatki na rysunku.

> Poprzez obrécenie klamki w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara zmniejsza sie ustawiong
gtebokosé-biate strzatki na rysunku.

> W celu lepszej kontroli takiego samego ustawienia na wszystkich sekcjach w poblizu klamki sterowania

znajduje sie wskaznik.
A FEIT

7.4.2 HD- HYDRAULICZNA REGULACJA GLEBOKOSCI

> Dodatkowo mozna sterowac ustawieniem gtebokosci redlic za pomocy niezaleznego obwodu
hydraulicznego z miejsca kierowcy. Oznaczenie niezaleznego obwodu hydraulicznego (str.19), potrzebne
parametry niezaleznego obwodu hydraulicznego (str.5).

> W celu lepszej kontroli takiego samego ustawienia na wszystkich sekcjach w widocznych z traktora
miejscach znajdujg sie wskazniki.
> W rozprowadzeniu tego obwodu hydraulicznego po maszynie sg wkomponowane elementy

zapewniajgce rownomierny ruch wszystkich ram redlicowych. Dlatego nie wolno ogranicza¢ przeptywéw
oleju na panelu sterowniczym obwodu. Wartosci przeptywu powinny wahac¢ sie w przedziale 75-100%
wydajnosci.

> Wszelkie manipulowanie z elementami uktadu hydraulicznego bez uprzedniej zgody producenta jest
zabronione!

S
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7.5 REGULACJA WYSOKOSCI WtOKI ZA REDLICAMI STRZALKOWYMI

> Regulacje wiék nalezy wykonywac gdy maszyna jest w stanie spoczynku roztozona do pozycji roboczej.

> Maszyna musi leze¢ na sekcjach roboczych.

> Podczas regulacji nalezy przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa.

> Wtdka za redlicami stuzy do réwnomiernego rozmieszczania spulchnionej gleby za tylnym rzedem redlic
przed tylnym watem.

> Prawidtowa pozycja wtdki wptywa na koricowg jakosé uprawy.

> Zabezpieczenie pozycji wtoki odbywa sie poprzez wsuniecie elementy taricucha do oka na ramie nosnej.

Zabezpieczenie tancucha odbywa sie poprzez wsuniecie duplikatu i zabezpieczenie koteczkiem.

> Wysokos¢é wtéki ,V” nalezy ustawi¢ w zaleznosci od aktualnych warunkéw glebowych. Ogdlnie
obowigzuje zasada, ze im glebiej jest uprawiana gleba, tym wyzej nalezy ustawi¢ wtoke.
B
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7.6 USTAWIENIE ELEMENTOW SEKCJI KONCOWEJ
7.6.1 USTAWIENIE NACHYLENIA TALNEJ WtOKY

> Prawidtowe nachylenie wiéki wptywa na koricowg jakos¢ uprawy.

> Podczas montowania docisku wiék nalezy zawsze przestrzega¢ powszechnie obowigzujacych przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa pracy.

> Standardowe nachylenie wtoéki (bez dociskéw) mozna zmieni¢ za pomocg domontowania dociskéw.

Dociski sg obracane z wyborem dwdéch wariantéw. Naciecie na docisku stuzy do fatwiejszej identyfikacji
ustawienia nachylenia.

— : D\

7.6.2 USTAWIENIE DOCISKU WALU WYKANCZAJACEGO

> Mechanizm docisku watu wykanczajgcego umozliwia zmiane naprezenia sprezyny naciggowej w 3
pozycjach.
> Do zmiany docisku uzyj dotaczonej diwigni, ktéra nalezy natozy¢ na segment utozenia sprezyny i

przechylnym ruchem przesuwac po grzebieniu.

Podczas ustawiania docisku nalezy przestrzegac zasad bezpieczenstwa.
' : -5 VAR ~

{ Docisk maksymalny 4 i O

A IAIN 7
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8
>

AGREGACJA ZINNYM URZADZENIEM MASZYNOWYM

Pot-zawieszone kompaktomaty mozna dodatkowo wyposazy¢ w zaczep tréjpunktowy TBZ 2 do agregacji
z innym urzgdzeniem maszynowym.

Pod pojeciem innego urzadzenia maszynowego rozumie sie urzadzenie zawieszone np. waty
rozdrabniajgce z kotami crosskill, siewnik pneumatyczny lub siewnik mechaniczny.

Z kompaktomatem nalezy agregowac tylko inne urzadzenia o takim samym zasiegu roboczym, jak
kompaktomat.

Podczas agregowania kompaktomatu i urzadzenia pomocniczego nalezy przestrzegaé zasad
bezpieczenstwa i ostroznosci.

Agregacje nalezy wykonac¢ na réwnej i utwardzonej powierzchni.

celu agregacji nalezy zawofa¢ innego przeszkolonego wspotpracownika, ktéry pomoze podczas
agregowania.

Do przestrzeni miedzy kompaktomatem i urzagdzeniem pomocniczym nalezy wchodzi¢ tylko w stanie
spoczynku obydwdch urzadzen.

Z kompaktomatem mozna agregowac tylko takie urzadzenia, ktére pozwalaja na ptynne kopiowanie
terenu. Z kompaktomatem nie mozna agregowac np. siewnika bez két jezdnych.

Agregowane urzgdzenie maszynowe zmienia obcigzenie osi Kompaktomatu i zmienia witasciwosci
zachowania podczas jazdy, dlatego podczas jazdy zestawu kompaktomatu z agregowanym urzgdzeniem
maszynowym nalezy zachowa¢ zwiekszone srodki ostroznosci.

Podczas jazdy z takim zestawem nalezy przestrzegaé obowigzujacych przepisdw ruchu drogowego.

W trakcie pracy z kompletem TRAKTOR = KOMPAKTOMAT = URZADZENIE POMOCNICZE przestrzegaj
zasad bezpieczeistwa pracy kompaktomatu i urzgdzenia pomocniczego, réwnoczesnie przestrzegaj
zasad bezpiecznego przewozu po komunikacjach.

Przyktad agregacji K1000PS z maszyng wat rozdrabniajgcy DV1000

Przyktad agregacji K60OOPS z siewnikiem monsun ME600
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> Po agregowaniu kompaktomatu z innym urzadzeniem dojdzie do zmiany obcigzenia osi kompaktomatu.
Z kompaktomatem mozna faczy¢ urzadzenie dodatkowe, ktére nie spowoduje przecigzenia osi
transportowej. Dlatego konieczne jest postepowanie zgodnie z ponizszg tabels.

Maksymalna dopuszczalna masa urzadzenia dodatkowego dla agregacji z kompaktomatem

K400PS K450PS
Ft (kg) 2360 3010 3340
Fn (kg) 5950
K1 (mm) 3149
K2 (mm) 5083
Pozycja érodka ciezkosci Maksymalna waga urzadzen?s"li\:lr;'/(glzggzrfrzy predkosci transportowe;j
L= 1000 mm 3750 3414 3243
L= 1300 mm 3574 3253 3090
L= 1500 mm 3465 3154 2997
L= 1700 mm 3363 3061 2908
L= 2000 mm 3221 2932 2785

K1...stata wymiarowa nr 1; K2...stata wymiarowa nr 2;
Ft...waga maszyny w srodku ciezkosci; Fn...maksymalne dopuszczalne obcigzenie osi

> Obliczona wartos¢ (ciezar) "M" umozliwi sprawdzenie bezproblemowej agregacji innego urzadzenia i
kompaktomatu.

> Wzoér na obliczanie maksymalnie dopuszczalnej masy dodatkowego urzadzenia do agregacji z
kompaktomatem:

M_ (-Ft*K1) + (Fn*K?2)
L+K?2
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POZYCJA TRANSPORTOWA RAMION TYLNEGO TBZ KOMPAKTOMATU

> Przed rozpoczeciem jazdy zestawu po drogach publicznych konieczne jest zabezpieczenie ramion
zaczepu Kompaktomatu przed wychylaniem sie w gére. Nalezy je zabezpieczyé sworzniem
podtrzymujgcym.

POZYCIJA ROBOCZA RAMION TYLNEGO TBZ KOMPAKTOMATU

> Aby urzadzenie maszynowe agregowane za Kompaktomatem mogto swobodne kopiowac teren, ramiona
muszg mie¢ mozliwos¢ ruchu wahadtowego.
> Osigga sie to poprzez:
1. Zmiane pozycji czopa sworznia podtrzymujgcego do 2. Catkowite usuniecie sworzni
skrajnych otwordéw konsoli. podtrzymujgcych.

> Poprzez zmiane pozycji czopa lub usuniecie sworzni osigga sie w urzagdzeniu maszynowym agregowanym
za Komapktomatem swobodne kopiowanie terenu. Jednoczesnie w pozycji roboczej nie bedzie

dochodzi¢ do przecigzenia tylnego watu kompaktomatu.
O > W przypadku niezachowania tej regulacji dojdzie do uszkodzenia konstrukcji i tylnego watu

kompaktomatu, za co producent nie ponosi odpowiedzialnosci.
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8.1 AGREGACIA Z SIEWNIKIEM PNEUMATYCZNYM

> Z Kompaktomatem mozna agregowac siewniki pneumatyczne, ktére maja wentylator napedzany hydro

silnikiem lub watem Kardana.
> Do agregacji Kompaktomatu i siewnika pneumatycznego z hydro napedem mozna dodatkowo

— wyposazy¢ Kompaktomat w:
o HYDRO ROZROWADZENIE
=  Zestaw komponentéw hydraulicznych zapewniajacych transport oleju hydraulicznego z ciggnika

do siewnika.
4 3 3
_ A N

- UnZ20

el - Mo °.31.
BE ;>—<2> -~ , i 50 22;

KOMPAKTOMAT o)
o IS0 125

1- Rozdzielacz sterujacy w ciggniku

2- Sprzegta hydrauliczne 1SO 12,5

3- Sprzegta hydrauliczne ISO 20
4-Swobodny spad do zbiornika ciggnika

o OBWOD STEROWANIA ZNACZNIKAMI

=  Zestaw komponentdw hydraulicznych zapewniajgcych transport oleju hydraulicznego z ciggnika
do siewnika.
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9.
>

>

KONSERWACIJA | NAPRAWY MASZYNY

W trakcie jakichkolwiek napraw Ilub konserwacji maszyny musisz przestrzega¢ przepisow
bezpieczenstwa.

Zawsze przed kazdym uzyciem maszyny nalezy skontrolowac¢ dokrecenie wszystkich potgczen srubowych
i montazowych maszyn, a pdzniej wykonywac to na biezgco w zaleznosci od potrzeb.

Regularnie sprawdzié¢ cisnienie w oponach maszyny i stan opon.

Na biezgco i regularnie kontrolowac zuzycie czesci roboczych maszyny. Ze zuzytymi cze$ciami roboczymi
obniza sie jakos¢ pracy.

Smarowanie wszystkich punktéw smarowania nalezy wykona¢ wedtug rozdziatu 11.1.

Redlice robocze wymieniaj wedtug rozdziatu 11.2.

Regulacja, czyszczenie i smarowanie maszyny nalezy wykonywaé maszyny w stanie spoczynku, czyli
urzadzenie nie dziata.

Przy ustawianiu, czyszczeniu, konserwacji i naprawie maszyny musisz zabezpieczy¢ czesci przechylajace
sie i obrotowe maszyny, ktore mogtyby zagrazac¢ obstudze.

Podczas napraw na przechylajacych sie czesci maszyn, nalezy stosowac odpowiednie urzagdzenia oparte
na wyznaczonych miejscach lub w odpowiednich miejscach.

W celu uchwycenia maszyny przy manipulacji za pomocg podnoszgcego urzadzenia, nalezy uzywac tylko
miejsca zaznaczone naklejkami samoprzylepnymi ze znakiem taficucha |==——|,

Przy stwierdzeniu uszkodzenia lub wykrycia uszkodzenia maszyny, natychmiast zatrzymaj rozpoczetg
czynnos¢ z maszyng, wytgcz silnik ciggnika i nie dopus¢ do ponownego uruchomienia silnika. Zestaw i
maszyne zabezpiecz przeciw przemieszczaniu sie.

Przy konserwacji lub naprawie maszyny nalezy uzywac wylacznie oryginalnych czesci zamiennych,
narzedzi i odpowiedniego sprzetu ochronnego.

Oryginalne czesci zamienne zawsze zamawiaj wedtug katalogu czesci zamiennych.

W przypadku, gdy jest niezbedne spawanie przy naprawie a maszyna musi by¢ podtgczona do ciggnika,
musi mie¢ odtgczony kabel doprowadzajgcy od alternatora i akumulatora.

Maszyne utrzymuj w czystosci.

Nie zaleca sie czyszczenia ttokdw hydraulicznych i cylindrow roboczych za pomoca myjki cisnieniowej lub mycia
bezposrednim strumieniem wody.
Uszczelnienie ttokow i tozyska cylindrow moga ulec uszkodzeniu podczas mycia myjkg ciSnieniowg lub
bezposrednim strumieniem wody.

LOZYSKA WALOW CZESCI TLOKOW




Instrukcja
KOMPAKTOMAT K300P | K400PS | K450PS

armet

PLAN KONSERWACII

przeprowadzaj planowang konserwacje zgodnie z instrukcja:

Konserwacja Codzienn 1x Przed Po Interwat
ie (w w sezonem | sezonie | czasowy
sezonie) | tygodniu
Ogdlnie maszyna
e Wizualna kontrola maszyny
e Monitorowanie niepozadanych X
dzwiekdw, wibracje i nadmiernego
zuzycia
e Kontrola kluczowych weztéw: czopdw, X X X

tozysk, cylindréw, organdw roboczych

e QOczyszczenie maszyny

o Najlepiej przechowywa¢ maszyne pod
dachem X X

e Zapisac¢ date uruchomienia maszyny /
rozpoczecia sezonu (ha)

e Kompleksowy przeglad

X X
e Kontrola ramy

Nie czysci¢ cylindréw hydraulicznych, tozysk, czesci elektrycznych lub elektronicznych za
pomocg myjki wysokocisnieniowej lub bezposredniego strumienia wody. Uszczelki i tozyska
nie s3 wodoodporne pod wysokim ci$nieniem.

Uktad hydrauliczny

Sprawdz dziatanie, szczelnosci, mocowania i
Scieranie wszystkich elementdéw hydraulicznych i X X

wezy

Weze hydrauliczne - wymiana:

e Uszkodzony ptaszcz zewnetrzny weza
(uszkodzony mechanicznie lub
spuchniety)

o Wyciek cieczy (szczegdlnie na koricowce) X X

e  Wybrzuszenia lub pecherze na wezu

o Zdeformowana lub skorodowana
koncowka

e Poluzowana koncéwka - waz sie obraca

Weze hydrauliczne - wymiana:
e Przekroczona zywotnos¢ weza

&

6 lat

111 ZAPOBIEGANIE oznacza wyeliminowanie problemu w zaplanowany,
poza sezonem bezstresowy sposdb i wygodnie, zanim pojawi sie problem
wtorny, wypadek lub zagrozenie dla zdrowia.
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PLAN KONSERWACII
przeprowadzaj planowang konserwacje zgodnie z instrukcja:

Konserwacja Codzien 1x Przed Po Interwat
nie (w w sezonem | sezonie | czasowy
sezonie) | tygodn
iu

Potaczenia srubowe
Kontrola wzrokowa potgczen srubowych i
hydraulicznych, dokreci¢ luzne potgczenia

S . X X
odpowiednim momentem dokrecania (tab.
Momentéw dokrecania
Ucho holownicze - kontrola,
ewentualne dokrecenie

M16 - 10.9. | 300 Nm X X

M20-10.9. | 560 Nm
Kota - dokreci¢ wszystkie nakretki két.

e Poraz pierwszy po 10 godzinach pracy
e Po wymianie kota po 10 godzinach pracy

M 18 x

1,5 300 Nm X X

M 20 x

1,5 400 Nm

M 22 x

1,5 500 Nm
Uktad hamulcowy
Przewody hamulcowe i weze - kontrola dziatania, X X X
nieszczelnosci, mocowania i zaci$nie¢ lub peknieé
Elementy hamulca - kontrola dziatania, szczelnosci, X X X
mocowania
Zbiornik powietrza - oprdznianie przez zawor X X
spustowy
Zawor spustowy - sprawdzenie dziatania, czyszczenie i X X
wymiana uszczelek
Filtr rurowy - czyszczenie X X
Hamulec/hamulec postojowy — kontrola dziatania, X
regulacja kroku 25-45mm
Klocki hamulcowe — kontrola stanu klockéw X
hamulcowych, min. grubos¢ 3mm
Kota/o$
Kontrola cisnienia w oponach
0s K300P, 400/60-15,5 X X
transportowa K400-450PS ci$nienie 350kPa
tozyska osi transportowej - kontrola i regulacja luzu X

(praca w warsztacie)
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PLAN KONSERWACII
przeprowadzaj planowang konserwacje zgodnie z

instrukcja:
Konserwacja Codzienni 1x Przed Po Interwat
e (w w sezonem | sezonie | czasowy
sezonie) | tygodn
iu
Przewody elektryczne
Kontrola pod katem uszkodzen, ewentualnie X X
wymiana
Urzadzenia zabezpieczajace
Oswietlenie i ptyty bezpieczenstwa - kontrola X X
stanu, dziatania i czystos$é
Etykiety ostrzegawcze i bezpieczeristwa - kontrola X
obecnosci i czytelnosc
Plan smarowania maszyny
Przegub dyszla / ucho zaczepowe - smar X X
plastyczny
Sruba hamulca recznego - smar plastyczny lub X X
odpowiedni olej
tozyska osi - smar plastyczny z zawartoscia litu - X
kontrola, ewentualne uzupetnienie

Po sezonie

Cata maszyna
e Przeprowadzié przeglad posezonowy i czyszczenie; nie spryskiwaé plastikowych czesci olejem ani
podobnymi srodkami
e Spryskac ttoczyska cylindréow hydraulicznych odpowiednimi srodkami antykorozyjnymi
e Sprawdz stabilnos$¢ wszystkich potaczen srubowych i wtykowych (zobacz tabela momentéw
dokrecania)
e Skontrolowac uszkodzenia przewoddw elektrycznych i ewentualnie je wymienic

Uktad hamulcowy

e Przed ostatnig jazdg zakonserwuj niezamarzajgcym ptynem do uktadu hamulcéw pneumatycznych (ok

01, 1) niezawierajacym etanolu ptyn, zgodnie z zaleceniami producenta ciggnika.

e Zabezpieczyé maszyne przed ruchem klinami

e Zwolni¢ hamulec postojowy, upusci¢ powietrze ze zbiornika powietrza i zamkna¢ przewody
hamulcowe,
Hamulec roboczy musi by¢ zwolniony zima, aby nie przyklejat sie do bebna hamulcowego

Miejsca smarowania

Nasmarowad miejsca smarowania zgodnie z planem smarowania smarem plastycznym Likx KP2P-20 zgodnie z

DIN 51 502

111 ZAPOBIEGANIE oznacza wyeliminowanie problemu w zaplanowany,

poza sezonem bezstresowy sposdéb i wygodnie, zanim pojawi sie problem

wtorny, wypadek lub zagrozenie dla zdrowia.
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9.1 PLAN SMARUJACY MASZYNY

Przez regularne smarowanie tych miejsc zwieksza sie zywotnos¢ weztéw i catej maszyny. Wykonuj regularne
smarowanie wedtug "Planu smarowania". Do smarowania tozysk watéw badZ ostrozny, aby unikngé
uszkodzenia tozysk przy smarowaniu. W smarowaniu tozysk watéw nalezy watem obraca¢, aby smar wypetnit
tozyska réwnomiernie.

Wezty nalezy smarowac tak dtugo, az jest z nich wypychane czysty smar. Nastepnie nalezy przetrze¢ wypchany
smar.

Miejsca i interwat smarowania maszyny
MIEJSCE SMARUJACE INTERWAL SRODEK SMARUJACY

-Zawsze przed rozpoczeciem pracy z
maszyna.

-Zawsze po skonczeniu pracy czy
ukfadaniu maszyny.

-- Smar plastyczny DIN 51 502
1) KEP2-30
2) KP2P-20 Likx

Dzwignia sterowania

Przegub dyszla

smarowanie mocowania dZzwigni sterowania smarowanie mocowania przegubu dyszla

POSTEPOWANIE ZE SRODKAMI SMAROWYMI:

. Ze smarami i olejami nalezy obchodzi¢ sie jak z odpadem niebezpiecznym zgodnie z obowigzujgcym
prawem i przepisami.

. Chron sie przed bezposrednim kontaktem z olejami i smarami lub uzywajgc rekawice lub ochronne kremy.

. Slady oleju na skdrze doktadnie umyj ciepta woda z mydtem. Skéry nie czy$é benzyna, olejem napedowym
lub innymi rozpuszczalnikami.

. Olej i ttuszcz sg trujace. Jesli zostat spotkniety olej lub ttuszcz, niezwtocznie zasiegnij porady lekarza.
» Chron dzieci przed kontaktem ze smarami i olejem.
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9.2 WYMIANA ZUZYTYCH REDLICZEK

. Podczas wymiany redliczek nalezy zawsze przestrzegac zasad i przepiséw bezpieczeristwa.

. Maszyna musi by¢ podczas wymiany redliczek potgczona z ciggnikiem wedtug rozdziatu 5.1/str.19. Ciggnik
musi mie¢ podczas wymiany wytgczony silnik a operator lub mechanik musi zabroni¢ w swobodnym
dostepie osdb niepowotanych do ciggnika.

e  Wymiane redliczek wykonuj tylko na réwnej i ustalonej powierzchni, a maszyna musi byé w bezruchu.

. W przypadku nieszczelnosci uktadu hydraulicznego ciggnika, nalezy uzyska¢ wsparcie mechaniczne pod
dyszel maszyny.

9.2.1 WYMIANA ZUZYTYCH REDLICZEK NA RAMIE SREDNIEJ

=  Tylko w maszynach kompaktomat Kompaktomat K300P

=  Wprowadz maszyne do pozycji transportowej wedtug punktu 5.3.1/str.23.

= Tylne ramiona TBZ traktora z agregowang maszyng podnies do max. pozycji a nastepnie je musisz
zabezpieczy¢ przeciw opadnieciu. Dopiero potem mozesz wymienic¢ zuzyte redlice.

wymiana redlic na ramie Sredniej

maksymalnie
podniesiona i
zabezpieczona o0$

Maksymalnie
podniesione i
zabezpieczone

9.2.2 WYMIANA ZUZYTYCH REDLICZEK NA RAMACH BOCZNYCH

=  Wprowadz maszyne do pozycji transportowej wedtug punktu 5.3.1/str.23.

=  Zmien redlice, na ktore dostaniesz.

= W celu wymiany redlic, na ktére nie dosiegniesz, rozt6z boczne ramy do pozycji, gdy beda prawie
roztozone do pozycji roboczej. W tej pozycji, zabezpiecz boczne ramy mechaniczng podpierka przed
niespodziewanym upadkiem.

= Dopiero po zabezpieczeniu bocznych ram mozna rozpoczgé wymiane redlic.

wymiana redlic na ramach bocznych
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10. SKELADOWANIE MASZYNY - SKELADOVANIE "MASZYNY PRZEZ
DLUZSZY CZAS:

. Maszyne, jesli to mozliwe postaw pod dachem.
. Maszyne postaw na rownej powierzchni i statym podktadzie z odpowiednig nosnoscia.

. Maszyne przed odtozeniem oczys¢ z brudu, sprawdz, czy nie jest uszkodzona i zakonserwuj tak, ze
podczas sktadowania nie doznata szkody. Zwrdé szczegdlng uwage na wszystkie punkty smarowania i

prawidtowo nasmaruj smarem zgodnie z planem.

. Maszyne postaw w pozycji z opuszczonymi ramami w pozycji transportowej. Maszyne postaw na osi i na
nodze, maszyne zabezpiecz przed ruchem za pomocg hamulca recznego na osi, lub innym narzedziem

odpowiednim.
. Maszyna nie moze by¢ oparta na redlicach. Moga zosta¢ uszkodzone redlice maszyny.
. Zabezpiecz maszyne przed dostepem osdb niepowotanych.

. Przy odstawianiu maszyny obniz za pomoca uktadu hydraulicznego osi maszyne do nizszej pozycji, trzony

zabezpiecz zaworami kulowymi.

obnizenie wysokosci maszyny na osi przy jej odstawieniu

¥
IS0 uozJ3 9AzIuqo

zabezpiecz
maszyne przeciw
ruchowi
-hamulec reczny
-kliny pod kota
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11. OCHRONA SRODOWISKA NATURALNEGO

= Okresowo nalezy sprawdzac szczelnos¢ uktadu hydraulicznego.

= Weze hydrauliczne, lub inne czesci uktadu hydraulicznego ktére wykazujg uszkodzenia nalezy
zapobiegawczo wymienic lub naprawié, zanim dojdzie do wycieku oleju.

= Sprawdi stan przewoddéw hydraulicznych i w terminie wymien. Czas zywotnosci wezy hydraulicznych
obejmuje i okres, w ktérym byty przechowywane.

= Oleje i tluszcze powinny by¢ przetwarzane zgodnie z obowigzujgcym prawem i przepisami w sprawie
odpaddw.

12. LIKWIDACJA MASZYNY PO UKONCZENIU ZYWOTNOSCI

=  Eksploatator musi zapewnié¢ przy likwidowaniu maszyny, zeby byty oddzielone elementy stalowe i
elementy, w ktdrych przemieszcza sie olej hydrauliczny lub smar.

= Czedci stalowe, eksploatator musi rozcig¢ przestrzegajac przepisow bezpieczenstwa i odda¢ do zbioru
surowcow wtornych. Inne sktadniki muszg by¢ zlikwidowane zgodnie z obowigzujgcym prawem o
odpadach.

13. UStUGI SERWISOWE | WARUNKI GWARANCII

13.1 UStUGI SERWISOWE
Ustuge serwisowa zapewnia przedstawiciel handlowy, po konsultacji z producentem, ewentualnie
bezposrednio producent. Czesci zamienne potem za pomocg sieci sprzedazy przez poszczegdlnych
sprzedawcow po catej republice. Czesci zamienne uzywaj tylko wedtug katalogu czesci zamiennych
wydanym oficjalnie przez producenta.

13.2 GWARANCIA

13.2.1 Producent udziela gwarancji na 24 miesigce na nastepujgce czesci maszyny: gtéwna rama, oS i
dyszel maszyny. Na pozostate czesci producent udziela gwarancji na 12 miesiecy. Gwarancja jest
udzielana od daty sprzedazy nowej maszyny koricowemu uzytkownikowi (klientowi).

13.2.2 Gwarancja obejmuje wady skryte, ktére pojawia sie w czasie trwania gwarancji przy poprawnym
uzywaniu maszyny i przy spetnieniu warunkéw przedstawionych w instrukcji uzywania.

13.2.3 Gwarancja nie obejmuje zuzywajacych sie czesci zamiennych, tzn. biezace mechaniczne zuzycie
roboczych czesci zamiennych (redlice, ostrza, itp.).

13.2.4 Gwarancja nie obejmuje posrednich nastepstw z ewentualnego uszkodzenia jak np. znizenie
zywotnosci itp d.

13.2.5 warancja jest udzielona na maszyne i nie zanika w momencie zmiany wtasciciela.

13.2.6 Gwarancja jest ograniczona na demontaz i montaz, ewentualnie wymiane lub naprawe wadliwej
czesci. Decyzja, czy wadliwa cze$¢ bedzie wymieniona lub naprawiona, podejmuje strona umowy
Farmet.

13.2.7 Przez czas trwania gwarancji naprawy czy inne ingerencje do maszyny moze wykonywa¢é tylko
autoryzowany technik serwisu producenta. W innym przypadku gwarancja nie bedzie uznana. To
ustanowienie nie odnosi sie do wymiany zuzywajacych sie czesci zamiennych (zobacz punkt
13.2.3).

13.2.8 Gwarancja jest uwarunkowana uzywaniem oryginalnych czesci zamiennych producenta.

Opracowat: Dziat techniczny, Farmet a.s., Jitinkova 276, Ceska Skalice 552 03,
dnia: 2.6.2020, zmiany zastrzezone.
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98/007/09

@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@EG-KONFORMITATSERKLARUNG

@©DECLARATION CE DE CONFORMITE
@®CEPTUPUKAT COOTBETCTBUA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

@My @we @wir ONous DM My:

Farmet a.s.

Jifinkova 276

552 03 Ceska Skalice

Czech Republic

DIC: CZ46504931

Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. ®aGeben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. (Epublions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Iop,
CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblAAaeM HACTOAWMIA CepTUPUKAT. Wydajemy na witasng odpowiedzialno$¢ niniejszg Deklaracje

Zgodnosci.

@Strojm’ zatizeni: - nazev
G®Machine: - name
rabrikat: - Bezeichnung
(OMachinerie: - dénomination

@DCenbckoxo3aiicTBeHHaRA MallMHa: - HaUMeHoBaHMe
Urzadzenie maszynowe: - nazwa

- typ, type
- model, modéle
-- PIN/VIN

-@yyrobni gislo

- @serial number
-®Fabriknummer
-®nede production

- 3aso,u,CK017| HoMmep

-@numer produkcyjny:

Poloneseny kompaktomat
Semi-Mounted Kompaktomat
Aufsattelgerate Kompaktomat
Compactomats de semi-portage
MonyHaBecHoOI KOMNaKTomaT
Pé6tzawieszony Kompaktomat

K300 P
K300P 1., K300P Il

Dpiislugna natizeni vlady: €.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sh. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). ®pécrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBeTCTByIOLLI,l/Ie
noctaHoBneHusa npasuTensctsa: Ne 176/2008 C6. (uHcTpykums 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzagdowe: nr

176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: @B standards used for consideration of conformity: (®npas Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: (ONormes avec lesquelles la conformité a été évaluée: Hopr|, Ha
OCHOBaHWMM KOTOPbIX NPOM3BOAMAACL CEPTUDMKALMA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN ISO

12100, CSN EN 1SO 4254-1.

©schvalil Approve by
@Bewilligen @Approuvé
yTBep,u,Mn @Duychwalit

dne: 01.05.2020

V Ceské Skalici dne: 01.05.2020

Ing. Petr Lukasek /

technicky reditel
Technical director

/ﬁrmet a.s.

Jifinkova 276
552 03 Ceska Skalice
DIC CZ46504931
Ing. Karel Zdarsky S8
generalni feditel spole¢nosti
General Manager g

P~
7
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98/008/08
@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@EG-KONFORMITATSERKLARUNG
@©DECLARATION CE DE CONFORMITE
@®CEPTUPUKAT COOTBETCTBUA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

@My We @Wir @Nous |V|b| My: Farmet a.s.

Jifinkova 276

552 03 Ceska Skalice

Czech Republic

DIC: CZ46504931

Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. ®aGeben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. (Epublions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Iop,
CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblAAaeM HACTOAWMIA CepTUPUKAT. Wydajemy na witasng odpowiedzialno$¢ niniejszg Deklaracje
Zgodnosci.

@Strojm’ zatizeni: - nazev : Poloneseny kompaktomat
G®Machine: - name : Semi-Mounted unfolding Kompaktomat
rabrikat: - Bezeichnung : Klappbare Aufsattelgerate Kompaktomat
(OMachinerie: - dénomination : Compactomats de semi-portage basculants
@D CenbcKoxX03AMCTBEHHAA MalLMHA: - HAUMEHOBaHWe MonyHaBecHOM CKNagHOW KOMNAKTOMaT
Urzadzenie maszynowe: - nazwa : Pétzawieszony opuszczany Kompaktomat

- typ, type : K 400 PS

- model, modele : K 400 PS 1., K 400 PS II.

-- PIN/VIN

-@yyrobni gislo

- @serial number
-®Fabriknummer
-®nede production

- 3aso,u,CK017| HoMmep
-@numer produkcyjny:

Dpiislugna natizeni vlady: €.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sh. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). ®pécrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBeTCTByIOLLI,l/Ie
noctaHoBneHusa npasuTensctsa: Ne 176/2008 C6. (uHcTpykums 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzagdowe: nr
176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: @B standards used for consideration of conformity: (®npas Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: (ONormes avec lesquelles la conformité a été évaluée: Hopr|, Ha
OCHOBaHWMM KOTOPbIX NPOM3BOAMAACL CEPTUDMKALMA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN ISO

12100, €SN EN 1SO 4254-1. /-
©schvalil Approve by dne: 01.05.2020 Ing. Petr Lukasek /’(
@Bewilligen O Approuvé technicky feditel armet as.
yTBep,u,Mn @ uchwalit Technical director Jifinkova 276
552 Q3 Ceska Skalice
DIC CZ46504931
Vv Ceské Skalici dne: 01.05.2020 Ing. Karel Zdarsky S8

generalni feditel spole¢nosti
P
General Manager =

P~
7
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98/009/07

@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@EG-KONFORMITATSERKLARUNG

@©DECLARATION CE DE CONFORMITE
@®CEPTUPUKAT COOTBETCTBUA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

@My @we @wir ONous DM My:

Farmet a.s.

Jifinkova 276

552 03 Ceska Skalice

Czech Republic

DIC: CZ46504931

Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. ®aGeben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. (Epublions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Iop,
CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblAAaeM HACTOAWMIA CepTUPUKaT. Wydajemy na witasng odpowiedzialno$¢ niniejszg Deklaracje

Zgodnosci.

@Strojm’ zatizeni: - nazev
G®Machine: - name
rabrikat: - Bezeichnung
(OMachinerie: - dénomination

@DCenbcKoxo3alicTBEHHaRA MalLMHa: - HaUMeHoBaHMe
Urzadzenie maszynowe: - nazwa

- typ, type
- model, modéle
-- PIN/VIN

-@yyrobni gislo

- @serial number
-®Fabriknummer
-®nede production

- 3aso,u,cr<oﬁ HoMmep

-@numer produkcyjny:

Poloneseny kompaktomat

Semi-Mounted unfolding Kompaktomat
Klappbare Aufsattelgeriate Kompaktomat
Compactomats de semi-portage basculants
MonyHaBecHOI CKNagHoO KOMNaKTomat
Po6tzawieszony opuszczany Kompaktomat

K 450 PS
K450 PS 1., K450 PS II.

Dpiislugna natizeni vlady: €.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sh. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). ®pécrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBeTCTByIOLLI,l/Ie
noctaHoBneHusa npasuTensctsa: Ne 176/2008 C6. (uHcTpykums 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzagdowe: nr

176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: @B standards used for consideration of conformity: (®npas Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: (ONormes avec lesquelles la conformité a été évaluée: Hopr|, Ha

OCHOBaHWMM KOTOPbIX NPOM3BOAMAACL CEPTUDMKALMA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN ISO

12100, CSN EN 1SO 4254-1.

©schvalil Approve by
@Bewilligen @Approuvé
yTBep,u,Mn @Duychwalit

dne: 01.05.2020

V Ceské Skalici dne: 01.05.2020

Ing. Petr Lukasek /

technicky reditel
Technical director

.ﬁr met as.

Jifinkova 276
552 03 Ceska Skalice
DIC CZ46504931
Ing. Karel Zdarsky 9
generalni feditel spole¢nosti
General Manager 4

Y
7
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